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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Bilden eines Stranges aus Tabak- oder dgl. Fasern, der 
auf einem Strangforderer aufgebaut wird. Dem Strangfor- 
derer werden die vereinzelten Fasern zum Aufbau des Ta- 
bakstranges in einem Schauer, z. B. pneumatisch, zugefor- 
dert. Ein Egalisator nimmt Oberschu&tabak von dem auf dem 
Strangforderer geforderten Tabakstrang ab7~ 
Die Erfindung besteht darin, daft der OberschuStabak dem 
zu dem Strangforderer unmittelbar geforderten Tabak- 
schauer vorzugsweise uber seine voile Breite zugegeben 
wird und dag in Abhangigkeit von dem Mengenstrom des 
abgenommenen OberschuBtabaks ein MeSsignal gebildet 
wird, das die Zufuhr von Frischtabak zu dem Faserschauer 
steuert, derart, da& der Mengenstrom gebildet aus Ober- 
schuStabak und Frischtabak, zumindest annahernd konstant 
gehalten wird. 
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I. Verfahren zum Bilden eines Stranges aus Tabak- 
oder dgl. Faser mit einem Strangforderer, dem die 
vereinzelten Fasern zum Aufbau eines Tabakstran- 5 
ges in einem Schauer zugefordert werden, wonach 
zur Glattung des Tabakstranges OberschuBtabak 
abgenommen wird, dadurch gekennzeichnet, daB 
der UberschuBtabak dem zu dem Strangforderer 
unmittelbar geforderten Tabakschauer zugegeben 10 
wird und daB in Abhangigkeit von dem Mengen- 
strom des abgenommenen OberschuBtabaks ein 
MeBsignal gebildet wird, das die Zufuhr von Frisch- 
tabak zu dem Faserschauer steuert, derart, daB der 
Mengenstrom gebildet aus OberschuBtabak und 15 
Frischtabak, zumindest annahernd konstant gehal- 
ten wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der OberschuBtabak dem Faser- 
schauer uber einen groBen Teil seiner Breite zuge- 20 
geben wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fasern des OberschuBta- 
baks vor dem Zugeben vereinzelt werden. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 25 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Frischtabak einem Vorrat von einer mit 
Mitnehmern versehenen Entnahmewalze und ge- 
gebenenfalls einer Dosierwalze entnommen wird, 
daB die Tabakfasern von einer schnell rotierenden 30 
Schlagerwalze aus den Mitnehmern geschlagen 
und im Schauer zu einer mit Abstand angeordne- 
ten, ebenfalls mit Mitnehmern versehenen Verein- 
zelungswalze gefordert werden, deren Umfangsge- 
schwindigkeit ein Mehrfaches der Umfangsge- 35 
schwindigkeit der Entnahmewalze betragt, und daB 
die Tabakfasern von einer schnell rotierenden 
Schlagerwalze aus den Mitnehmern der Vereinze- 
lungswalze geschlagen und im Schauer abgefordert 
w ^den. _ ^ 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein quer zur Richtung des aus der 
Vereinzelungswalze geschlagenen Schauers ver- 
laufender Sichtluftstrom die leichten Fasern abfdr- 
dert, die entlang einer Leitflache zu dem Strangfor- 45 
derergelangen. 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der UberschuBtabak in einen VorraTsraum ge- 
fordert wird, aus dem er dosiert entfernt wird. 50 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der OberschuBtabak in einen trichter- 
formigen Vorratsraum gefordert wird, aus dem er 
mittels eines Steilforderers entfernt wird. 

8. Vorrichtung zum Bilden eines Stranges aus Ta- 55 
bak- oder dgl. Fasern mit einem Strangforderer, 
dem die vereinzelten Fasern zum Aufbau eines Ta- 
bakstranges in einem Schauer zugefordert werden, 
und einem dem Strangforderer zugeordneten Ega- 
lisator zum Abnehmen von OberschuBtabak, ge- 60 
kennzeichnet durch einen Forderer (66, 67, 52, 54 
56) fur den OberschuBtabak (51), der im Bereich des 
Schauers (16) endet und den OberschuBtabak dem 
unmittelbar zu dem Strangforderer (40) gelangen- 
den Schauer zugibt, und durch eine MeBvorrich- 65 
tung (66) fur den Mengenstrom des zuriickgefahr- 
ten UberschuBtabaks (51), die mit einer Steueran- 
ordnung (84) fur die Zufuhr von Frischtabak ver-^ 



bunden 1st derart, daB der Mengenstrom der zuge- 
fuhrten Fnschtabakfasern mit zunehmendem 
UberschuBmengenstrom abnimmt, mit abnehmen- 
dem UberschuBmengenstrom zunimmt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Forderer derart ausgebildet ist, 
daB er den OberschuBtabak dem unmittelbar zu 
dem Strangforderer gelangenden Schauer uber den 
groBten Teil seiner Breite zugibt. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 und/oder 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Forderer eine 
Schwingforderrinne (52) mit geschragter Abgabe- 
kante (53) aufweist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB unterhalb der Abgabekante (53) 
eine mit Mitnehmern, insbesondere Stacheln, ver- 
sehene Walze (54) und eine den OberschuBtabak 
aus den Stacheln schlagende Schlagerwalze (56) 
vorgesehen ist, die den OberschuBtabak als Schau- 
er dem Schauer (16) aus Frischtabak zugibt. 

12. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 8 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB zum 
Bilden eines Schauers (16), dem der OberschuBta- 
bak (51) zugegeben wird, eine mit Mitnehmern (7) 
(Stacheln, Stifte) versehene Entnahmewalze (3) 
zum Entnehmen von Tabakfasern aus einem Vorrat 
(la) vorgesehen ist, dem eine im Vergleich dazu 
erheblich schneller angetriebene, mit Mitnehmern 
(8) versehene Schlagerwalze (6), die die Faser in 
Form eines Schauers aus den Mitnehmern der Ent- 
nahmewalze ausschlagt, zugeordnet ist, und daB in 
der Flugbahn des Schauers (9) im Abstand von der 
Entnahmewalze (3) eine mit Mitnehmern (1 1) (auch 
Stacheln, Stiften) versehene umlaufende Vereinze- 
lungswalze (12) vorgesehen ist, deren Umfangsge- 
schwindigkeit ein Mehrfaches der Umfangsge- 
schwindigkeit der Entnahmewalze (3) ist, und zwi- 
schen deren Mitnehmer (11) Fasern gelangen, die 
eine im Vergleich zur Vereinzelungswalze erheb- 
lich schneller angetriebene, mit Mitnehmern (15) 
versehene Schlagerwalze (13) in Form eines Schau- 
ers (16) aus den Mitnehmern der Vereinzelungswal- 
ze ausschlagt 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Tabakvorrat (la) sich in ei- 
nem Stauschacht (1) uber der Entnahmewalze (3) 
befindet, und daB gegebenenfalls im Obernahme- 
bereich eine Dosierwalze (4) vorgesehen ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 und/oder 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Umfangsgeschwin- 
digken der Vereinzelungswalze (12) das Funf- bis 
Zehnfache der Umfangsgeschwindigkeit der Ent- 
nahmewalze (3) betragt 

15. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 12 bis 14, gekennzeichnet durch einen ab- 
warts gerichteten Forderwee der Faser vom Stau- 
schacht (1) bis zu dem von der Schlagerwalze (13) 
entfernten Tabakschauer (16). 

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
quer zur Forderrichtung (21) des aus der Vereinze- 
lungswalze (12) geschlagenen Tabakschauers (16) 
stromender Sichtluftstrom (18) zur Abforderung 
der leichten Tabakfasern (22) in Richtung auf den 
Strandforderer (40) vorgesehen ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Sichter (31) fur die mit 
sch wereren Tabakfasern (26) (Rippenf asern) . mit- 
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bewegten leichten Tabakfasern (24a) vorgesehen ' 
ist, und daB ein Kanal (25) zum Zuleiten der leichten 
Tabakfasern (24a) zu den durch den Sichtluftstrom 
abgeforderten Tabakfasern vorgesehen ist. 

1 8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 5 
spruche 8 bis 10 und 12 bis 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Vorratsbehalter (200) fur den 
UberschuBtabak (151) vorgesehen ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Seite des Vorratsbehalters 10 
als Abforderer, vorzugsweise als Steilforderer 
(202), ausgebildet ist 

20. Vorrichtung nach Anspruch 18 und/oder 19, da- 
durch gekennzeichnet, daB am Vorratsbehalter ein 
Forderer (207) fur beim Beginn des Strangaufbaues 15 
nicht verwendeten Tabak mundet 



Beschreibung 

DieErfindungbetriffteinVerfahrenzumBildeneines 20 
Stranges aus Tabak- oder dgl. Fasern mit einem Strang- 
forderer, dem die vereinzelten Fasern zum Aufbau eines 
Tabakstranges in einem Schauer zugefordert werden 
wonach zur Glattung des Tabakstranges OberschuBta- 
bak abgenommen wird. 25 

Die Erfindung betrifft auBerdem eine Vorrichtung 
zum Bilden eines Stranges aus Tabak- oder dgl. Fasern 
mit einem Strangforderer, dem die vereinzelten Fasern 
zum Aufbau eines Tabakstranges in einem Schauer zu- 
gefordert werden, und einem Strangforderer zugeord- 30 
neten Egalisator zum Abnehmen von OberschuBtabak. 

Unter dem Begriff "dgl. Fasern" werden allgemein 
Fasern aus rauchfahigem Material sowie aus Filterstoff 
aus dem stabformige Filter fur Tabakrauch hergestellt 
werden konnen, verstanden. 35 

Zum Herstellen eines Tabakstranges werden ubli- 
cherweise in einem Verteiler einer Zigarettenmaschine 
Tabakfasern aus einem Vorrat entnommen, vereinzelt 
und in emem Schauer, d. h. pneumatisch oder mecha- 
msch, einem Strangforderer, der meist als Strangforder- 40 
band ausgebildet ist, zugefuhrt, an dem der Tabakstrang 
in einer Strangbildezone aufgebaut wird. Zum Glatten 
wird von dem Tabakstrang sogenannter OberschuBta- 
bak abgenommen, der sich jenseits einer Schneidebene 
befindet. Der OberschuBtabak wird aus der Strangbil- 45 
dezone zu dem Verteiler zuruckgefordert, wo er dem 
Fnschtabak wieder zugegeben wird. Hierzu bestehen 
mehrere Moglichkeiten: 

Der OberschuBtabak kann z. B. dem Vorrat aus Fnsch- 
tabak zugefuhrt werden, so daB er zusammen mit dem 50 
Fnschtabak die Vereinzelungseinrichtungen erneut zu 
durchlaufen hat und der erhdhten Gefahr unerwunsch- 
ter Zerkleinerung ausgesetzt ist 

Er kann auch, wie dies die US-PSen 32 44 184 und 
30 45 681 zeigen, dem zu dem Strangforderer gefiihrten 55 
Schauer von Frischtabak einseitig beigemischt werden 
damn er in einer bestimmten Zone des Stranges zu lie- 
gen kommt. 

Er kann schlieBlich entsprechend der GB-PS 9 76 145 
einem bestimmten Bereich des Strangforderers selbst eo 
zugefuhrt werden. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht 
darin, den UberschuBtabak so zu dem Frischtabak zu- 
ruckzufuhren, daB ein verbesserter Tabakstrang erzielt 
wird. 0 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch 65 
gelost, daB der OberschuBtabak dem zu dem Strangfor- 
derer unmittelbar geforderten Tabakschauer zugege- 



ben wird und daB in Abhangigkeit von dem Mengen- 
strom des abgenommenen OberschuBtabaks ein MeBsi- 
gnal gebildet wird, das die Zufuhr von Frischtabak zu 
dem Faserschauer steuert, derart, daB der Meneen- 
strom gebildet aus OberschuBtabak und Frischtabak 
zummdest annahernd konstant gehalten wird 

Es ist zwar durch die US-PS 37 32 871 bekannt, Kurz- 
tabak im Verteiler einer Zigarettenstrangmaschine zu 
sammeln und ihn in einen bestimmten Bereich eines 
Schauers aus Frischtabak einzufiihren, der zu einem 
Strangforderer gesaugt wird, damit der Kurztabak in 
eine ganz bestimmte Zone des Tabakstranges gelangt 

Weitere Ausgestaltungen des Verfahrens gemaB der 
Erfindung sind m den Verfahrensunteranspruchen ent- 
halten. 

Die vorgenannte Vorrichtung ist gekennzeichnet 
durch einen Forderer fur den OberschuBtabak, der im 
Bereich des Schauers endet und den OberschuBtabak 
dem unmittelbar zu dem Strangforderer gelangenden 
Schauer zugibt, und durch eine MeBvorrichtung fur den 
Mengenstrom des zuruckgefiihrten OberschuBtabaks, 
die mit einer Steueranordnung fur die Zufuhr von 
Frischtabak verbunden ist, derart, daB der Mengen- 
strom der zugefuhrten Frischtabakfasern mit zuneh- 
mendem OberschuBmengenstrom abnimmt, mit abneh- 
mendem OberschuBmengenstrom zunimmt. 

Weitere Ausgestaltungen der Vorrichtung gemaB der 
Erfindung sind in entsprechenden Unteranspruchen ent- 
halten. 

Die Vorteile der Erfindung bestehen darin, daB der 
UberschuBtabak mechanisch kaum mehr beansprucht 
wird, da er die Vereinzelungsschritte zum Vereinzeln 
der Fasern des Frischtabaks nicht mehr durchlaufen 
muB. Es kann ein Gesamtschauer aus Frischtabakfasern 
und UberschuBfasern gebildet werden, dessen Menge/ 
Zeiteinheit wenigstens annahernd konstant gehalten 
wird, was zu einer erwunschten annahernden Konstanz 
des UberschuBtabaks fuhrt AuBerdem wird der Ober- 
schuBtabak wegen seiner Zugabe zu dem zu dem 
Strangforderer gelangenden Frischtabakschauer uber 
den groBten Teil von dessen Breite in die Frischtabakfa-- 
sern gut verteilt, so daB der Tabakstrang homogen auf- 
gebaut wird. Hierzu tragt auch die Vereinzelung der 
UberschuBtabakfasern durch eine Stachelwalze mit zu- 
geordneter Schlagerwalze bei, die einen Faserschauer 
erzeugen, der mit dem Schauer aus Frischtabakfasern 
gut mischbar ist 

Die Vereinzelung der Frischtabakfasern gemaB Un- 
teranspruchen sorgt dafiir, daB die Fasern wirklich gut, 
also nicht in Klumpen, vereinzelt und dabei doch mecha - 
nisch wenig beansprucht werden. 

Die besonders vorteilhafte Art der Schauerbildung 
zum Strangforderer hin kann auch fiir eine gute Sich- 
tung von Rippenfasern genutzt werden. 

Die Erfindung wird anhand eines Ausfuhrungsbei- 
spieles naher erlautert 
Es zeigen 

Fig. 1 den Verteiler einer Zigarettenstrangmaschine, 
Fig. 2 eine Draufsicht auf einen Schwingforderer ge- 
maB Pfeil II in Fig. 1 in vergroBertem MaBstab, 

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht eines Strang- 
forderers mit einer MeBvorrichtung fur den Mengen- 
strom des zuruckgeforderten OberschuBtabaks in ande- 
rem MaBstab, 

Fig. 4 eine Variante des Verteilers nach Fig. 1 mi t 
geanderter Frischtabakentnahme und spezieller Ober- 
schuBtabakruckfuhrung. 

Fig. 1 zeigt einen Stauschacht l^der einen Taba kvor- 
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rat laenthalt, liber einer Entnahmevorrichtung^, beste- 
hend aus einer Entnahmewalze 3, gegebenenfalls einer 
am Ausgang des Stauschachtes 1 auf der stromabwarti- 
gen Seite angeordneten Dosierwalze 4 und aus einer 
Schlagerwalze 6 mit gegenuber der Entnahmewalze 3 
slark erhohnter Drehzahi. Die Entnahmewalze 2 ist mit 
Stachein 7, die vergleichsweise schnell rotierende Schla- 
gerwalze 6 mit Stiften 8 versehen. Weitere Einzelheiten 
der dem Stauschacht 1 vorgeordneten Verteileranord- 
nung zeigt, mit Ausnahme der TabakuberschuBzuruck- 
fuhrung, die US-PS 43 73 538. Der von der Schlagerwal- 
ze 6 aus den Stachein 7 der Entnahmewalze herausge- 
schlagene Schauer 9 aus Tabakfasern gelangt zwischen 
die Stachein 11 einer Vereinzelungswalze 12, die zusam- 
men mit einer mit Stiften 15 besetzten vergleichsweise 
schnell rotierenden Schlagerwalze 13 eine Vereinze- 
lungsvornchtung 14 bildet. Da die Vereinzelungswalze 
12 viel schneller rotiert als die Entnahmewalze 3, niim- 
lich urn den Faktor ftinf bis zehn bei im wesentlichen 
gleichem Durchmesser, ist sie mit einer erheblich gerin- 
geren Tabakschicht belegt, die somit aus erheblich star- 
ker veremzelten Tabakfasern besteht. Der von der 
Schlagerwalze 13 aus der Vereinzelungswalze 12 ausge- 
schlagene Schauer 16 aus Tabakfasern gelangt in Rich- 
tung des Pfeils 21 in einen sich trichterformig verengen- 
den Kanal 17, in dem eine Blasluftduse 18, angeordnet in 
einem Luftkasten 19, einen Sichtluftstrom quer zur For- 
dernchtung 21 des Tabakschauers 16 blast Der Sicht- 
luftstrom trennt die Ieichten Tabakfasern 22, bestehend 
aus langen Tabakfasern 23 und kurzen Ieichten Tabak- 
fasern 24 von den schwereren (Rippen) Tabakfasern 26 
und fordert sie quer in Richtung des Pfeils 27 ab. Dabei 
ist vorteilhaft, daB die langen Tabakfasern 22 von der 
Schlagerwalze 13 an die in Ablenkrichtung verlaufende 
Wand 17a des Kanals 17 geschleudert werden, so daB sie 
von dem aus der Blasluftduse 18 strdmenden Sichtluft- 
strom mcht gegen kurze Tabakfasern gedruckt werden 
Ware dies der Fall, so bestunde die Gefahr, daB die 
kurzen Tabakfasern unabhangig von ihrem spezifischen 
Gewicht von den langen Tabakfasern mitgenommen 
werden. 

Einige leichte Tabakfasern 24a sinken mit den schwe- 
reren Tabakfasern 26 in Richtung des Pfeils 28 nach 
unten. Sie gelangen durch eine Zellradschleuse 29 in 
einen Sichtschacht 31, in dem die schwereren Rippenfa- 
sern 26 weiter nach unten sinken und ausgetragen wer- 
den, wahrend die leichteren Tabakfasern 24a in einem 
Kanal 25 nach oben steigen infolge der Injektorwirkung 
eines Blasluftstrahls aus einer Duse 33 in einem Luftka- 
sten 34. 

Die vereinigten kurzen und langen Ieichten Tabakfa- 
sern gelangen entlang einer Leitfteche 36, untersttitzt 
durch einen Blasluftstrom aus einer Duse 37 eines Luft- 
kastens 38 entlang des Pfeils 39 zu einem Strangforderer 
40 m Gestalt eines luftdurchlassig ausgebildeten For- 
derbandes 41, das im Grunde eines Tabakkanals 42 lauft 
und an dessen Ruckseite ein Lochboden 43 und eine sich 
daran anschlieBende Unterdruckkammer 44 angeordnet 
sind, die mit einer Unterdruckquelle 46 (Fig. 3) verbun- 
den ist. Die uberschussige Blasluft entweicht durch ein 
Sieb 47 in einem Entspannungsraum 48. 

In einem Zugabebereich 49 wird dem abgelenkten 
Tabakschauer 16 aus der Vereinzelungswalze 12 ein 
weiterer Schauer 51 von Tabakfasern zugegeben, der 
aus UberschuBtabak besteht. Dieser OberschuBtabak 
wird von einer Schwingforderrinne 52 mit abgeschrag- 
ter Abgabekante 53 (Fig. 2) einer Stachelwalze 54 zuge- 
fuhrt, aus deren Stachein 55 eine verhaltnismaBig 



schnell rotierende Schlagerwalze 56 den OberschuBta- 
bak als Tabakschauer 51 ausschlagt und ihn dadurch 

kann auch Kurztabak in den Tabakschauer 16 zusefre- 
5 ben werden. "5^5* 

D j C l lg 'I zei ^ t J die Seitenansicht des angetriebenen 
Forderbandes 41, das uber Rollen 57 und 58 gefuhrt ist 
von denen eine angetrie ben ist. Die Unterdruckkammer 
44 stent mit einer schematise*! angedeuteten Unter- 
!0 druckquelle 46 in Verbindung. Die entlang der Leitfla- 
che 36 nerangefdrderten vereinzelten Tabakfasern wer- 
den an dem Forderband 41 zu einem Tabakstrang 61 
angesammelt und entlang dem Pfeil 62 abgefordert Auf 
ihrem Forderweg gelangen sie zu dem Egalisator 63 mit 

15 Ihnf^ 6 " J*.l ssen ? 64 U der J "berschussigen Tabak 51 
abnimmt und uber eine Bandwaage 66 und ein Forder- 
band 67 in den Verteiler zuruckfordert, wo er von der 
Schwingforderrinne 52, der Stachelwalze 54 und der 
Schlagerwalze 56 dem Tabakschauer 16 zugegeben 
20 wird. & e 

Der egalisierte Tabakstrang 69 wird in einem soge- 
nannten Format 71 fortlaufend mit einem Zigarettenpa- 
pierstreifen 72 umhullt und zu einem Zigarettenstrang 
geformt, der von einem nicht dargestellten Messerappa- 
25 rat in Zigaretten einfacher oder doppelter Gebrauchs- 
lange zerschnitten wird. 

Der Abstand der Messer 64 des Egalisators 63 relativ 
zu dem Forderband 41 wird von einem Stellmotor 73 
entsprechend dem Mengenstrom des umhullten Ziga- 
30 rettenstranges gesteuert. Der Mengenstrom wird von 
einem StrangdichtemeBgerat 74 erfaBt, das z. B aus ei- 
nem an sich bekannten Beta-Strahler und einer Ionisa- 
tionskammer bestehen kann, und dessen Ausgangssi- 
gnal einem Vergleichsglied 76 zugefiihrt ist, in dem es 
35 mit einem von einem Sollwertgeber 77 abgegebenen 
Sollwertsignal verglichen wird Das der Differenz ent- 
sprechende Ausgangssignal von 76 steuert den Stellmo- 
tor 73 und damit den Abstand der Messer 64 des Egali- 
sators 63 relativ zu dem Forderband 41 so, daB der 
40 Mengenstrom im Zigarettenstrang konstant bleibt. Der _ 
abgenommene UberschuBtabak 51 wird von der Band- 
waage 66 mengenmaBig erfaBt, die an einen MeBwert- 
geber 78 ein entsprechendes elektrisches Signal abgibt 
das einem Vergleichsglied 79 zugefiihrt und dort mit 
45 einem von einem Sollwertgeber 81 kommenden Soll- 
wertsignal verglichen wird. Je nach Polaritat des Ver- 
gleichssignales wird einer der VerstSrker 82 und 83 aus- 
gesteuert, dessen Ausgangssignal eine Steueranordnung 
84 fiir die Drehzahi der Entnahmewalze 3 und/oder der 
so Dosierwalze 4 beaufschlagt Die Steueranordnung 84 ist 
z. B. als Servomotor fur ein Stellgetriebe ausbildbar 
mittels dessen die Walzen 3 und/oder 4 mit veramierba- 
rer Ubersetzung von einem Verteilerantrieb angetrie- 
ben werden konnen. Ist der Mengenstrom des Ober- 
55 schuBtabaks 51 kleiner als der Sollwert, so wird die 
Getnebeubersetzung so geandert, daB die Walzen 3 
und/oder 4 eine entsprechend vergroBerte Menge 
Fnschtabak/Zeiteinh. dem Stauschacht 1 entnehmen 1st 
der Mengenstrom des OberschuBtabaks umgekehrt 
60 groBer als der Sollwert, so wird die Getriebeuberset- 
zung so geandert, daB die Walzen 3 und/oder 4 eine 
entsprechend kleinere Menge Frischtabak je Zeiteinheit 
entnehmen. Die Gesamtmenge aus Frischtabak und zu- 
ruckgefordertem OberschuBtabak je Zeiteinheit wird 
65 dadurch etwa konstant gehalten. Der OberschuBtabak 
51 wird dem Tabakschauer 16 von der Schwingforder- 
rinne 52 m der im vorigen geschilderten Weise zugege- 
ben, wobei die Lange der Abgabekante 53 der Schwing- 



f6rderrinne52derLangedesSchauersl6senkrpcht2ur PaddelraH ioo , • ? ' 

Zcchenebenevorteilhaftentspricht • • delrad , auf weist, von dem Tabakstrarig abee 

Die Walzen der Entnahmevorrichtung und der Ver- STJKrSbl tSff* '£!"! GrUnd eines «** AorS- 

e.nzelungsvornchtung sind vorteilhaft drehzahlmaBig fes ten W^H ^ ^ deSSen eine Seite v °» einer 
^nchron^ert, so daB Anderungen der Drehzahl def 5 ^nZ^A^J^^ Seite von ™™ 

Wa ze 3 entsprechende Anderungen der Drehzahl der SoSS^Z- a ^ d T r ? Form eines SteilfSrderers 

Walze 12 zur Folge haben. Die Dosierwalze 4 kann ab 204 f k ? W ' rd J ° ei * Sted »«lerer ist Ober Rollen 203 

sogenannte Riffelwalze ausgebildet sein JBytKefiihrt. von denen eine in Richtung der Pfeile an«T' 

Das Signal der MeBvorrichtung £ fur den Ober- auf Z T St *| f6 0 rderer 202 weisf Mitnehme^205 

schuBtabak 61 kann so lange verzogert werden d.n h.v auf \ d,e den °berschuBtabak mitnehmen, wobei ein «T- 

bakabschn.tte, d.e die Steuersignale ausgelost haben Z e * >r * t Der dosiert a bgef6r- 

ze.tgerecht .m Zugabebereich des Oberschufltabaks al ISftlS^ ™ ^ Ab g ab <*nde des 

so «n Bere.ch der Walzen 54 und 56, eintreffen H?5? 7™ 202a U f dle Schwingforderrinne 152, von 

Fig. 4 enthalt. eine Variante des Verteilers gemafl den tlf Ln d ? j"**"*™*™ Kanal 195 zuruckfefe " 

ta 0 ba k e 7„H henden Fi !^ en ' bei der die Zufuhr voTprisch- " dttSiSb^ dem Fri «=«tabak w!e- 

tabak anders ausgebildet st, und Einzelheiten der R t oe.gemiscnt wird. 

fuhrung des Oberschufltabaks, bei de die ^rS£3' deP^F* h '^f^™** Vorratsbehalter 200 en- 

Z en54^56derF1g.lentfaIlenk6nnen. Verte,,erwal - £ t em FOrderband 207. auf dem Tabak, der beim An- 

. In Fig. 4 sind Teile, die mit entsprechenden Teilen der 20 pS „™kmn 4* nst ™*« nMcl »ine nicht zu einem mil 

F«g. 1 bis 3 tibereinstimmen oder wesensgle.ch s nd mk ffih* f n- Zl ^f^ng verarbeitet ist, zuge- 

g e^h e nBez U gszeichen,vermehrtumlM g versehen^ T* J?** (*>««•»>««■ SchuBtabfk) 

mcht mehr besonders erlautert versenen und kann bei dieser AusfOhrungsform der Erfindung zusam- 

Ein an sich bekannter Steilforderer in Form eines mit ^riirTlfrh J Dbe " chuBtaba * zu der Strangaufbauzone 
stachel- ode r gabelformigen Mitnehmern TS vereehe » zZSfzt S ^ W ° " ebenfaUs dem Frisc "^ak 

und r«°7w erb f - K dCS I 86 i5t flber Ro,Ien 187 * 187 *- 187c g Wd 

und 187c/gefuhrt und von einem nicht dargestellten An- 

tneb entsprechend den den Rollen zugeordneten Pfei- 

ien angetneben. Die Mitnehmer 185 entnehmen aus ei- 
nem Vorrat 188 von Frischtabak kleinere Portionen 30 

188a, von denen OberschuBmengen von einer gegenlau 

f.g rot,erenden Paddelwalze 189 zurQckgefordert wer- 

fm A?a a r K°K S - e u! Fr i? chtabak gelangt mit Hilfe einer 

im Abgabebereich des Forderbandes 186 angeordneten 

^S d /a 1 hend ! n ^envalze 190 in einen Stau 35 

S h l91 ' kj' dem der Tabak eine Tabaksaule 188Z, 
1 52? T i V f" m an sich beka «nter Weise zumin- 
dest annahernd konstant gehalten wird. Hierzu sind 
mcht dargestellte MeBmittel, z.B. Fotozellen, fur die 
, Saulenhohe vorgesehen, die den Antrieb des F6rder- 40 
bandes 186 so steuern, daB die Tabaksaule im wesentli- 

chen konstant bleibt. Ein Entnahmef6rderer in Form " '~ 

e.ner Stachelwalze 192 entnimmt am Grunde des Sta£ 

drehendl «? Hr ne Tabakschicht . *e von einer schnell 
drehenden Schlagerwalze 193 aus den Stacheln 192a der 45 
Stachelwalze 192 entfernt und als Schauer 116 in einen 
tr.chterf6rm.gen Kanal 1 17 geschleudert wird 

D.e Entnahme von Frischtabak aus dem Stauschacht 
191 kann aber auch erfolgen. wie in Fig. l dargestellt 
also m,tteb ; spez.eller dort gezeigter Fordemalzen ent- 50 

LdtfL^S d6 . S Frischtabaks 116 werden zu einer 
Lctflache 136 gelenkt, w.e anhand der Fig. l beschrie- 
ben, und an einem Fdrderband 141 zu einem Tabak- 
strang angesammelt. Im Unterschied zu F ie . 1 ist das 
Strangforderband 141 U-formig nach oben gebogen. Es 

dSKSt eben geftihrt sein ' wie in den F * ? »"» 3 

ein^r r <: t l berSC r U6 J abak 151 wird zu dem Ve «eiler von 
e.ner Schwingforderrinne 152 gefordert und rieselt ei- 

Fr IZ kll ^ SchweIle " 196 angeordnet sind. um dem 
rnschtdbakschauer be.gemischt zu werden. Der Ober- 

st omlbw k , 15 ' "I?' V ° n cincm an bckanSS, 
eSomS H°" dCr Stran « biId «one angeordneten 
tgalisator 163 der zwe. rot.erende Klemmscheiben 197 
198 und em den Oberstehenden Tabak abtrennendi 
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